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Einleitung

Die vorliegende Referenzliste dokumentiert ausgewahlte Projekte, bei denen die Nanofassadendaimmung
PSCoat erfolgreich angewendet wurde. Sie dient als praxisnaher Uberblick tiber typische Einsatzbereiche und
zeigt anhand realisierter Objekte, wie PSCoat in unterschiedlichen baulichen Situationen genutzt werden
kann. Dabei stehen nicht nur energetische und bauphysikalische Anforderungen im Fokus, sondern ebenso
gestalterische, technische und objektspezifische Rahmenbedingungen, die bei FassadenmaRnahmen
entscheidend sind.

PSCoat ist ein innovatives System zur Fassadenoptimierung auf Basis moderner Beschichtungs- und
Nanotechnologie. Abhdngig vom Objekt und der Ausgangssituation kann PSCoat dazu beitragen, die
Fassadenoberfliche funktional aufzuwerten, den Warmekomfort zu verbessern und die Gebaudehille
langfristig zu schiitzen. Gerade in Bestandsobjekten, bei denen klassische DammmaRnahmen nicht immer
wirtschaftlich, technisch sinnvoll oder gestalterisch umsetzbar sind, bietet PSCoat eine alternative Losung,
die sich flexibel an verschiedene Untergriinde und Anforderungsprofile anpassen lasst. Die Referenzprojekte
zeigen die Bandbreite der Anwendung — von grof¥flachigen Industrieanlagen Uber sensible historische
Bausubstanz bis hin zu Wohn- und Gewerbeimmobilien im alltdglichen Gebdudebestand.

Um eine klare Orientierung zu erméglichen, ist die Referenzliste in drei Bereiche gegliedert. Die Einteilung
bericksichtigt die unterschiedlichen Anforderungen an Planung, Ausfiihrung und Dokumentation sowie die
jeweils typischen Zielsetzungen der Auftraggeber.

A — Industrie

Im Bereich Industrie sind Projekte zusammengefasst, bei denen PSCoat an industriell genutzten Gebaduden
und Anlagen eingesetzt wurde — beispielsweise an Produktionshallen, Logistik- und Lagerflachen,
Werkstatten, technischen Betriebsgebduden oder groRflachigen Funktionsfassaden. Hier stehen haufig
Anforderungen wie hohe Flachenleistung, Robustheit, Witterungsbestandigkeit, Wartungsarmut sowie die
schnelle und wirtschaftliche Umsetzbarkeit im Vordergrund. Industrieobjekte besitzen oft besondere
Untergrinde und Betriebsbedingungen (z. B. hohe mechanische Beanspruchung, Emissionen, wechselnde
Temperaturbereiche oder laufender Betrieb wadhrend der Arbeiten). Die in diesem Abschnitt aufgefiihrten
Referenzen zeigen, wie PSCoat unter praxisnahen Bedingungen eingesetzt werden kann und welche Lésungen
sich im industriellen Kontext bewahrt haben.

B — Denkmal

Der Bereich Denkmal umfasst Projekte an denkmalgeschiitzten oder historisch bedeutsamen Gebé&uden, bei
denen besondere Anforderungen an Substanzschutz, Materialvertraglichkeit, Reversibilitdt, optische
Zuriickhaltung und behérdliche Abstimmung gestellt werden. Gerade im Denkmalsektor ist die Auswahl
geeigneter Verfahren entscheidend, da die Fassaden haufig durch originale Putze, historische Anstriche,
Naturstein, Stuckelemente oder andere empfindliche Materialien gepragt sind. Ziel ist hier in der Regel, die
bauphysikalische Performance zu unterstiitzen, ohne das Erscheinungsbild oder die historische Struktur zu
beeintrachtigen. Die Referenzprojekte in diesem Abschnitt verdeutlichen, wie PSCoat in sensiblen
Anwendungen eingesetzt wird und wie sich technische Anforderungen mit dem Erhalt des charakteristischen
Fassadenbildes in Einklang bringen lassen.

C — Gebaude

Unter Gebaude sind Projekte aus dem allgemeinen Bestand zusammengefasst — darunter Wohngebaude
(Einfamilienhduser, Mehrfamilienhduser), gemischt genutzte Immobilien, Biro- und Verwaltungsgebaude,
offentliche Einrichtungen sowie kleinere Gewerbeobjekte. In diesem Segment spielen haufig Kriterien wie
optische Aufwertung, Verbesserung des Wohn- und Raumkomforts, Schutz der Fassade, Werterhalt und
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eine praxisgerechte Umsetzung eine zentrale Rolle. Gleichzeitig ist die Ausgangslage im Gebaudebestand
sehr unterschiedlich: von sanierungsbediirftigen Altbauten lber Teilsanierungen bis hin zu instand gesetzten
Fassaden, bei denen die funktionale Erganzung im Vordergrund steht. Die Referenzen in diesem Abschnitt
zeigen typische Einsatzsituationen und geben einen Eindruck, wie vielseitig PSCoat im Alltag
unterschiedlichster Gebdudearten angewendet werden kann.

Hinweise:

Das Prospekt ist eine Information und kein Technisches Datenblatt oder eine andere Grundlage fir die
Leistung des Produkts.
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A Industrie

Beispielbild (KI)

Im Bereich Industrie sind Projekte zusammengefasst, bei denen PSCoat an industriell genutzten Gebduden
und Anlagen eingesetzt wurde — beispielsweise an Produktionshallen, Logistik- und Lagerflachen,
Werkstatten, technischen Betriebsgebduden oder groRflachigen Funktionsfassaden. Hier stehen haufig
Anforderungen wie hohe Flachenleistung, Robustheit, Witterungsbestandigkeit, Wartungsarmut sowie die
schnelle und wirtschaftliche Umsetzbarkeit im Vordergrund. Industrieobjekte besitzen oft besondere
Untergrinde und Betriebsbedingungen (z. B. hohe mechanische Beanspruchung, Emissionen, wechselnde
Temperaturbereiche oder laufender Betrieb wahrend der Arbeiten). Die in diesem Abschnitt aufgefiihrten
Referenzen zeigen, wie PSCoat unter praxisnahen Bedingungen eingesetzt werden kann und welche Lésungen
sich im industriellen Kontext bewahrt haben.
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A1 Flachdach
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A2 Turm
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A3 REWE

REWEI = Ceska republika

GROUP

BILLA, spol. s r.0.

Modlotice 67
25101 Ricany u Prahy

telefon: +420 323 625 111
fax:  +420 323626 154
www bifla cz

Our company hereby confirms that on January 20, 2023, PScoat was sprayed in the operations manager's
room as a solution to insulate the space, which was insufficiently insulated, and due to this fact during the
winter the temperature was very low and in the range between 6-12 degrees Celsius (outdoor
temperatures around 0 degrees C and below).

By applying nano thermal insulation spray, we wanted to achieve an increase in thermal comfort in the
interior of the room without the need to modify the heating system or add alternative heating elements.
After the application of 1 mm thermoreflective thermo-insulating spray PScoat on the walls and ceiling of
the room (PScoat was also applied on the two walls of the room from the outside of the wall), the
temperatures in the room increased. According to the daily monitaring of temperatures, after application,
the internal temperature of the space varies between 19-21 degrees Celsius, depending on the outside
temperature (around 0 degrees and below). The system and method of heating in the room remained

unchanged.

Professional application of PSCoat nano thermal insulation spray was performed by representatives of
company RIVER POWER s.r.0.

o\

Petr Vadek

REWE GROUP Ceskd r¢publika
vedouci TAB BILLA / TAB Leiter

/
9~

Josef Stafa

REWE GROUP Ceskd republika
Energeticky manaZer
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KI-Ubersetzt

REWE Group
Tschechische Republik

BILLA, spol. sr.o.
Modletice 67

251 01 Ri¢any u Prahy
Telefon: +420 323 625 111
Fax: +420 323 625 154
www.billa.cz

Bestadtigung der Wirksamkeit der Anwendung der thermoreflektierenden Warmedammungsbeschichtung
PSCoat

Unser Unternehmen bestatigt hiermit, dass am 20. Januar 2023 die Beschichtung PSCoat im Biiro des
Betriebsleiters aufgespriht wurde, als Losung zur Dammung des Raumes, der unzureichend isoliert war und
aufgrund dessen im Winter sehr niedrige Temperaturen im Bereich von 6—-12 Grad Celsius aufwies (bei
AulRentemperaturen um 0 Grad Celsius und darunter).

Durch die Anwendung des Nano-Warmedamm-Sprays wollten wir eine Erh6hung des thermischen Komforts
im Innenraum erreichen, ohne das Heizsystem zu verdndern oder alternative Heizelemente hinzuzufiigen.
Nach der Applikation einer 1 mm starken thermoreflektierenden warmedammenden PSCoat-Spriihschicht
auf die Wande und die Decke des Raumes (PSCoat wurde zudem auf zwei Wande des Raumes von der
AuRenseite der Wand aufgetragen) stieg die Temperatur im Raum an.

GemaR der taglichen Temperaturiiberwachung variiert die Innentemperatur des Raumes nach der
Applikation zwischen 19-21 Grad Celsius, abhangig von der AuRentemperatur (um 0 Grad Celsius und
darunter).

Das System und die Art der Beheizung des Raumes blieben unverandert.

Die fachgerechte Applikation des PSCoat Nano-Warmedamm-Sprays wurde von Vertretern der Firma RIVER
POWER s.r.o. durchgefiihrt.

Unterschrift

Petr Vasek

REWE GROUP Tschechische Republik
Leiter TAB BILLA

Unterschrift

Josef Stafa

REWE GROUP Tschechische Republik
Energiemanager
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A4 Industrieanwendungen (Kessel, Hochtemperaturanlagen)

Seite 1256




Referenzen Nanofassadendammung (Stand 11.01.2026 | Version 1.0

A5 Landwirtschaftlicher Betrieb
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KI-Ubersetzt

Landwirtschaftlicher Betrieb
Bozena Butor-Fleszar
tabedzka 54

44-153 tany Wielkie

tany Wielkie, den 18.10.2018

Referenzen

Der landwirtschaftliche Betrieb Bozena Butor-Fleszar freut sich, die Firma River Power empfehlen zu
kdnnen.

Die dulerst zufriedenstellende Zusammenarbeit begann im Mai 2018 und dauert bis zum heutigen Tag an.
Der Umfang der bisherigen Zusammenarbeit umfasst:

— die Durchfiihrung der Thermomodernisierung des Daches.

Das Unternehmen stellt die Qualitdt der Ware stets an erste Stelle. Das angebotene Sortiment weist gute
Parameter auf.

Erwdhnenswert ist die Funktionalitdt des von der Firma angebotenen Sortiments. Zu den Vorteilen der
Ware zahlt mit Sicherheit ihre Vielseitigkeit.

Hervorzuheben ist das enorme Fachwissen, liber das das Unternehmen verfiligt. Wahrend der
Zusammenarbeit kann man sich mit Freude davon liberzeugen, dass das Personal der Firma echte Fachleute
sind —im Gegensatz zur Konkurrenz, auf die ich leider unangenehmerweise gestofRen bin.

Ein konkurrierendes Unternehmen, das zuerst mit der Durchflihrung der Thermomodernisierung des
Daches beauftragt war, lieferte ein Material, das sich leider vom Dach l6ste. Auch seine
thermoreflektierenden Parameter lieRen im Vergleich zu den vom Hersteller gemachten Versprechungen
deutlich zu wiinschen Ubrig.

Erst das Material der Firma River Power sowie deren thermoreflektierende Beschichtung PSC erwiesen sich
als Losung des Problems. Die Temperatur sank um etwa 10 °C, und die Beschichtung haftet vollstandig am
Dach.

Ich empfehle die Firma River Power als Partner bei Arbeiten im Zusammenhang mit der
Thermomodernisierung.

Mit Hochachtung

Krzysztof Fleszar

Vizeprasident

(Stempel und Unterschrift)
LANDWIRTSCHAFTLICHER BETRIEB
inz. Bozena Butor-Fleszar

44-153 tany Wielkie, ul. tabedzka 54
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A6 Bioenergieanlage

VAE CONTROLS, s.r.0., ném. J. Gagarina 1, 710 00 OSTRAVA 10, Czech Republic

el +420 556 204 111, email: infofivaecontrels,cz, www.vaeconols com

Reference letter

We hereby confirm application in our company VAE Controls - Plynex s.r.o. Slovakia thermal
insulation coating Power Smart Coat (PSC).

The (PSC) Thermal Coating was applied in 2016 in Plynex Slovakia s.r.o. on the concrete
tank of the fermenter in bioenergy plant.

The purpose of the Power Smart Coat (PSC) application was a thermal protection of the tank
and ensuring constant temperature of its work necessary in the process of fermentation at
low outdoor temperatures in the winter.

Application of the PSC fulfilled in all technical points our expectations and the process of
fermentation is currently going well.

Since then the Power Smart Coat (PSC) coating has not changed characteristics and technical
parameters.

"_ VAC CCNTACLS 5P
Best regards, UaE | 25 G "
I ?D_UO CSTAAVA
oNTROLS | CESKA REFUBLIKA
CIC. C243390470
— Ol
/ A

Martin PECINA
General Manager, Member of the Board of Directors
e-mail: martin.pecina@vaecontrols.cz, web; www.vaecontrols.cz

GSM: +420 602 448 011,
IC: 48390470, DIC: CZ48390470
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KI-Ubersetzt

VAE CONTROLS s.r.o.

nam. J. Gagarina 1

710 00 OSTRAVA 10
Tschechische Republik

Tel.: +420 556 204 111
E-Mail: info@vaecontrols.cz
www.vaecontrols.com

Referenzschreiben

Hiermit bestatigen wir die Durchfiihrung der Applikation der Warmedammungsbeschichtung Power Smart
Coat (PSC) in unserem Unternehmen VAE Controls — Plynex s.r.o., Slowakei.

Die PSC-Warmedammungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 bei Plynex Slovakia s.r.0. auf dem Betontank
des Fermenters in einer Bioenergieanlage aufgebracht.

Ziel der Anwendung von Power Smart Coat (PSC) war der thermische Schutz des Tanks sowie die
Sicherstellung einer konstanten Temperatur, die fiir den Fermentationsprozess bei niedrigen
AuRentemperaturen im Winter erforderlich ist.

Die Anwendung von PSC erfiillte in allen technischen Punkten unsere Erwartungen, und der
Fermentationsprozess verlauft derzeit ordnungsgemaR.

Seitdem haben sich die Eigenschaften sowie die technischen Parameter der Power Smart Coat (PSC)-
Beschichtung nicht verandert.

Mit freundlichen GriRen

Unterschrift / Firmenstempel

Martin PECINA

Geschaftsfihrer, Mitglied des Vorstands
E-Mail: martin.pecina@vaecontrols.cz
Web: www.vaecontrols.cz

GSM: +420 602 448 011

IC: 48390470

DIC: CZ48390470
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A7 Termalol-Heizwerk

\

Koksawaia Crsstoohora Nown Sp. 2 00,
.0. e sauivik
NOWA | .

HEISONHN, G2, BTN IONA,

Czgstechowa, 18.08.2017 1.

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Usiugowe
ARWEKON Sebastian Grabowski

ul. Dzbowska 46/48
42-202 Czgstochowa

LIST REFERENCYJNY

Ninigjszym potwierdzamy zastosowanie w naszej instalacji powioki termoizolacyjnej PSC
Power Smart Coat firmy ALPHA Construction AG, Bahnhofstrasse 21, 6301 Zug,
Switzerand.

Powloka Termoizolacyjna PSC Power Smart Coat zastosowana byta w marcu 2017 roku
na Wydziale Benzolowni w budynku kotlowni oleju diatermainego.

Celem aplikacji powloki PSC Power Smart Coat byfa termiczna izolacja zawordw na
instalacji oleju diatermainego.

Aplikacia powtoka termoizolacyjng PSC Power Smart Coat doskonale spelnifa wiascivosci
termoizolacyjne na zaworach zastepujac tradycyjne skrzynie do tego typu izolacji.

Powioka PSC Power Smart Coat od tego czasu nie zmienifa réwniez swoich wlasciwosci
oraz parametrow technicznych.

Koksownie Czestochowa Nowa
Spaika 2 ograniczong odpowiedzialpodeis
00-p07 Weaszawa, ul. Chicdna 51
NiP 521-34-52-579
KRS O(K0Z84737, REGON 141056327

wh wjdic L L WY Waraioe
oY » e P Iw s Ry Uatsvy & e S X8 Dpcicl Gy wsry, 5 N5 NTI7, Sopt 2sbhordoeyy S5+ 40 408 400 U, 19 530 50 52 13, FREON 1NNE1E
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KI-Ubersetzt

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
(NOWA — Kokerei Czestochowa)
Czestochowa, den 18.08.2017

Produktions- und Dienstleistungsunternehmen
ARWEKON Sebastian Grabowski

ul. Dgbrowska 46/48

42-202 Czestochowa

REFERENZSCHREIBEN

Hiermit bestatigen wir den Einsatz der warmedammenden Beschichtung PSC Power Smart Coat der Firma
ALPHA Construction AG, Bahnhofstrasse 21, 6301 Zug, Schweiz, in unserer Anlage.

Die PSC Power Smart Coat Warmedammungsbeschichtung wurde im Marz 2017 in der Benzolabteilung im
Gebdude des Thermalél-Heizwerks angewendet.

Ziel der Applikation der PSC Power Smart Coat-Beschichtung war die thermische Isolierung der Ventile in
der Thermaldlanlage.

Die Anwendung der warmedammenden Beschichtung PSC Power Smart Coat erfiillte die
warmeisolierenden Eigenschaften an den Ventilen in hervorragender Weise und ersetzte dabei die
herkommlichen Kasten fur diese Art der Isolierung.

Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seit diesem Zeitpunkt ebenfalls keine Veranderung ihrer
Eigenschaften sowie ihrer technischen Parameter gezeigt.

Stempel / Unterschrift
Bevollmachtigter der Geschaftsfiihrung
Technischer Direktor

Robert Paszka

Koksownia Czestochowa Nowa
Gesellschaft mit beschrankter Haftung
ul. Chtodna 51

42-200 Czestochowa

NIP: 521-34-52-579

KRS: 0000284737

REGON: 141056327
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A8 Heiz- und Kaltwassersystem

172

AmpluServis

RIVER POWER s5.r.0.
Hiubinska 1378/36
Moravska Cstrava
T02 00 OSTRAVA

G Wyl | Inka Ostrava 1. dubna 2015

REFERENCNI LIST

Patvrzujeme timto, 2e jsme aplikovali od spoletnosti RIVER POWER s.r.0. termoizolasni natér
POWER SMART PAINT na patrubl tepsé vody jako tepelnou izolaci a na petrubl studens vody proti
tvofeni kondenzatu, Natér byl aplikovan v

TEPLARNA TREBOVICE - OSTRAVA

Po pravedan] nat&ru o sile 3 mm barvy POWER SMART PAINT ve zminéné leplarmé jsme obdriel

naskadujici parametry:
Pred natéram P natému
Potrubi s taplou vadou 87 °C 47 °C
Poirubi se studenou vodou 5 kondenzaci baz kKondanzacs
S wysledky po aplikac tohoto nétéru jsme velmi spokoieni & jsme pfipraveni ho paivat na dalgl
instalace.
S pozdravem

THE REFERENCE LETTER
Wa hersby acknowledge the use of the company RIVER POWER s.r.o.
tharmal insulating caver POWER SMART PAINT application in our
haot and cold water and condensate system in:
POWER PLANT TREBOVICE - OSTRAVA

After installing a layer of coverage 3 (mm) PCWER SMART PAINT
in the above-mentioned installation we obtained the following insulation

paramefers:
Before coating After coating
Potrubi & teplou vodou BY °C 47 °C
Paotrubi =& studencu vodou with condensation without condensation
Poditel cprtificin ks kel dis LM W Eal gz, arwiearespabifniho fizend dic £5H [H 1501004 a berpodnostie ocheas y adnine pHl g i dis 0048 SHEAS 1Baan
Dl awebdfenl o 2 vaditac pro dalebnd laboradol £ 10, & wo7a oesdsdlenio abred®aci pooespebind pipn . sogqy.
J b Ildql i li N ¥ I Wil
AmphaSenas, k. Otraa-Thebowice. ul Elektrirensid soed, P30 200 1 el - 420 wob gog SR B e g0 sof goa sk O VEDL'A
S ket o | 23 w shehsadrim re Tk vedend m Kagshoe soude v Ostaré pod spoan, B1asd, KO 6671 58 17, (0 C2e0TER
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AmpluServis

We are very satisfied with the applied coatings insulation and are gomng to be used
in the preservation of our installations.

Best Regardg’ \

Ing. Miroslav Pajchl
Reditel spoletnost

Tel.: + 420 595 904 557

Mobil: + 420 802 749 580

E-mail: Miroslav.pejchigiveola.com
www.ampluservis.cz
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KI-Ubersetzt

AmplusServis

(Seite 1/2)

RIVER POWER s.r.o.
Hlubinska 1378/36
Moravska Ostrava

702 00 OSTRAVA
Aktenzeichen: —
Bearbeiter / Durchwahl: —
Ostrava, den 1. April 2015

DAS REFERENZSCHREIBEN (englischer Originalteil)

Wir bestatigen hiermit den Einsatz der Firma RIVER POWER s.r.o..

Der warmeddmmende Uberzug POWER SMART PAINT wurde in unserem Heiz- und Kaltwassersystem sowie
als Kondensationsschutz angewendet.

POWER PLANT TREBOVICE — OSTRAVA

Nach der Installation einer 3 mm starken Schicht POWER SMART PAINT in der oben genannten Anlage
erzielten wir folgende Dammparameter:

Vor dem Anstrich Nach dem Anstrich
Rohrleitung mit Warmwasser 87 °C 47 °C
Rohrleitung mit Kaltwasser ~ mit Kondensation ohne Kondensation

(Seite 2/2)

Wir sind mit der aufgebrachten Dadmmungsbeschichtung sehr zufrieden und werden sie auch weiterhin
zum Schutz unserer Installationen einsetzen.

Mit freundlichen GriRen

Unterschrift

AmplusServis, a.s.

Elektrarenska ul. 5558

709 74 Ostrava

Ing. Miroslav Pajchl
Geschaéftsfihrer

Tel.: +420 596 904 557

Mobil: +420 602 749 580

E-Mail: miroslav.pajchl@veolia.com
www.ampluservis.cz
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A9 der Flissiggas-Heizungsanlage

( ARWEKON

NICINE

Czesrochowa 7. VIIE2017
List referencyiny PSC

Ninigjszym potwierdzamy zasosowanie powloki termoizolacyjnej PSC Power Smeart Coat podczas wykonywanych
prac termoizolacyjnych przez naszq firmg.

Powloka Termoizolacyjna PSC Power Smart Coat zastosowana byla na instalacji gazu opalowego na terenie
Koksowni Czgstochowa w 2016 roku. Zostal nig zaizolowany rurocigg migdzywadziatowy gazu opalowego, oraz
wszystkie zawory na instalacji pary na wydziale benzolowni, Aplikacja natryskowa powloki PSC Power Smart Coat
zapewnia zblizone parametry termoizolacyjne do tradyveyjnych izolacji z walny mineralnej, a jej zastosowanie w
1zolacji zawordw zapewnia wymagane parametry przy znacznym skroceniu czasu wykonania robot,

Powloka PSC Power Smart Coat od tego czasu nic zmienita rowniez swoich wlasciwosci oraz parametréw
technicznych.

Reference letter PSC

We hereby confirm that the thermal insulation coating of PSC Power Smart Coat is being carried out during
thermal insulation work performed by our company.

I'he PSC Power Smart Coat Thermal Coating was applied on a gas heating system at the Czgstochowa
Coking Plant in 2016. It was insulated with gas interstitial gas pipeline, and all valves on the stcam
installation at the department of the gas station. The PSC Power Smart Coat spray application provides
similar thermal insulation properties to traditional mineral water insulation, and its use in the insulation of
the valves ensures the required parameters while sxgmﬁcamly reducing the time required to complete the

works.

The PSC Power Smart Coat coating has since changed its properties and technical specifications

v pan

COMITIW dukcwno- ' slugown

ARWEKON S h-e-ln'_wn wiki

Regon 241320000 NIP 5490 “Ev2~'3€v26
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KI-Ubersetzung

ARWEKON - Technische Isolierungen
Czestochowa, den 07.08.2017

REFERENZSCHREIBEN PSC

Hiermit bestatigen wir den Einsatz der warmedammenden Beschichtung PSC Power Smart Coat wahrend
der von unserem Unternehmen durchgefiihrten Warmedammarbeiten.

Die PSC Power Smart Coat Warmedammungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 auf der Fliissiggas-
Heizungsanlage auf dem Geldande der Kokerei Czestochowa angewendet. Isoliert wurden die
zwischenbetriebliche Fliissiggas-Rohrleitung sowie samtliche Ventile an der Anlage im Bereich der
Benzinstation.

Die Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung gewahrleistet vergleichbare
Wiarmedammparameter wie herkdmmlicl

Ventilisolierung die Einhaltung der geforderten technischen Parameter bei erheblicher Verkiirzung der
Ausfiihrungszeit der Arbeiten.

Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seit diesem Zeitpunkt keine Veranderung ihrer Eigenschaften
oder technischen Parameter gezeigt.

iglaich hat AAar

REFERENCE LETTER PSC (englischer Originalteil)

Wir bestatigen hiermit, dass die Warmedammungsbeschichtung PSC Power Smart Coat im Rahmen der von
unserem Unternehmen ausgefiihrten Warmedammarbeiten eingesetzt wurde.

Die PSC Power Smart Coat Warmedammungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 an der Gasheizanlage der
Kokerei Czestochowa angewendet. Isoliert wurden die zwischenbetriebliche Gasleitung sowie samtliche
Ventile an der Anlage im Bereich der Gasstation.

Die Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung bietet dhnliche Warmeddammeigenschaften wie
herkémmliche Mineralwolle-Isolierungen und gewahrleistet zugleich bei der Ventilisolierung die
erforderlichen Parameter bei deutlicher Reduzierung der fiir die Durchfiihrung der Arbeiten bendétigten
Zeit.

Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seitdem ihre Eigenschaften und technischen Spezifikationen
nicht verandert.

Stempel / Unterschrift

Produktions- und Dienstleistungsunternehmen
ARWEKON Sebastian Grabowski

42-202 Czestochowa

REGON: 241329800

NIP: 945-182-05-26
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A10 Heizungsrohrleitungssystem

Project: Almasfuzito, Hungary

(gas engine with 3 MW,, 3 MW, installed capacity)

Used material: PSC
ENERGIABORZE

Place of use: Hot water Pipeline system
Introduction:

Energiabdrze as an electricity trader holds an aggregator (virtuzl power plant) in order to utilize the
capabilities of the generation assets for providing ancillary services to the Hungarian TS0, MAVIR. In
order maximize the efficiency of own assets by reducing losses, Energiaborze used the PSC material
for insulation purposes.

Installation of PSC:

We have installed some thermal and pressure measuring instruments into the heating pipeline system
before and after the heat exchangers at our CHP unit Almasfiizitd. 135 m? 80°C-85°C hot water circling
in the heating-pipeline system per hour. When we built the heat and pressure measures into the
system, we had to remove the rockwool insulation and the tin coating.

One of the most important things is to minimalize the heat loss until the selling point. To reach this
goal, we had to insulate the holes on the pipeline system.

The rockwool insulation and the tin coating are very complicated to use on a surface with many
outstanding pipes, or measuring points. That's why we have used PSC. Painted it by a paintbrush 3
layers.

Some picture of the place of use:
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KI-Ubersetzung

Projekt: Almasfiizit6, Ungarn

(Gasmotor mit 3 MWe, 3 MWth installierter Leistung)
Verwendetes Material: PSC

Einsatzort: Warmwasser-Rohrleitungssystem

Einleitung

Energiborze ist als Stromhandler auch als Aggregator (virtuelles Kraftwerk) tatig, um die Fahigkeiten der
Erzeugungsanlagen zur Bereitstellung von Systemdienstleistungen fiir den ungarischen
Ubertragungsnetzbetreiber MAVIR zu nutzen.

Um die Effizienz der eigenen Anlagen durch die Reduzierung von Verlusten zu maximieren, setzte
Energiborze das PSC-Material zu Isolationszwecken ein.

Installation von PSC

Wir haben vor und nach den Warmetauschern unserer KWK-Einheit Almasfiizité thermische und
druckbezogene Messinstrumente in das Heizungsrohrleitungssystem installiert.

135 m?® Warmwasser mit einer Temperatur von 80-85 °C zirkulierten im Heizungsrohrleitungssystem pro
Stunde.

Als wir die Messungen vor und nach dem Warmetauscher durchfiihrten, mussten wir die Steinwolle-
Isolierung sowie die Blechverkleidung entfernen.

Eines der wichtigsten Ziele war es, den Wirmeverlust bis zum Ubergabepunkt (Abgabepunkt) zu
minimieren.

Um dieses Ziel zu erreichen, mussten wir die Durchfithrungen und Offnungen im Rohrleitungssystem
isolieren.

Die Verwendung von Steinwolle-Isolierung und Blechverkleidung ist auf Oberflachen mit vielen
herausragenden Rohrleitungen und Messpunkten sehr kompliziert.

Aus diesem Grund entschieden wir uns fiir den Einsatz von PSC. Die Beschichtung wurde mit einem Pinsel
in drei Schichten aufgetragen.

Einige Bilder vom Einsatzort
(Bilder im Originaldokument)

o
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ENERGIABORZE

After the painting was dry, we checked the temperature of the surfaces, seen on pictures below:

Temperature was measured with a certified touch thermometer. During the measurement the hot
water in the pipeline system was: 80°C.

Temperature of the surface of the pipeline system, without PSC insulation: 61,2°C
Temperature of the surface of the pipeline system, with PSC insulation: 322°C

ENERGIABORZE
Nachdem der Anstrich getrocknet war, iberpriften wir die Temperatur der Oberflachen, wie auf den
untenstehenden Bildern zu sehen ist:
Die Temperatur wurde mit einem zertifizierten Kontaktthermometer gemessen.
Wahrend der Messung betrug die Temperatur des heiRen Wassers im Rohrleitungssystem 80 °C.
Temperatur der Oberflache des Rohrleitungssystems:

e ohne PSC-Isolierung: 61,2 °C

e mit PSC-Isolierung: 32,2 °C
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ENERGIABORZE

Results and consequences:

Asit is shown above, the temperature of the surface we used P5C reduced almost 30 °C. It is considered

as a great result. Our experiences with the PSC were: easy to apply, it dries fast on hot surface, usable

at any surface, heat insulation factor is high, water resistant, easy to correct if damaged.

2017.04.1%

ERERGHJRINTE 15
1113 Budapest, Elek u. 11

ﬁ/ e

Leader of the Maintenance

ENERGIABORZE

Ergebnisse und Schlussfolgerungen

Wie oben dargestellt, wurde durch den Einsatz von PSC die Oberflichentemperatur um nahezu 30 °C
reduziert.

Dies stellt ein sehr gutes Ergebnis dar.

Nach unseren Erfahrungen ist die PSC-Beschichtung:

einfach aufzutragen,

schnell auf der Oberfliache,

auf nahezu jeder Oberfldche einsetzbar,

weist einen hohen Warmedammfaktor auf,

ist wasserbestdndig,

sowie leicht auszubessern oder zu reparieren, falls Beschadigungen auftreten.

Datum: 19.04.2017
ENERGIABORZE Ltd.

1113 Budapest, Elek u. 11.
Unterschrift

Rudolf Edimayer

Leiter der Instandhaltung
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A11 Chevron Phillips Chemicals USA

= STREBL GREEN CARBON™

CARBON BLACK MANUFACTURER
SEC Group

ALPHA Construction AG
Bahnhofstrasse 21

6301 Zug

Switzerland

Dear Mr Jean Kocian

We would to inform you that we have been working with Chevron Philips globally to Implement of
Power Smart Coat Insulating coating, commencing with Singapaore .

Chevron Philips Chemicals USA has conducted some vigorous testing on the product and has
approved for the product to be used by the organization.

We are In phase 1 of this process, Singapore will start with the removal of their existing aluminium
cladding to be replaced with Power Smart Coat. Progressively, Chevron will use this in all their
locations worldwide .

Testing Methodology USED
Testing was done as follows, 180 days of outdoor exposure in direct sunlight.

+ The fundamental objectve of the outdoor exposure test is to understand, qualitatively, If the
thermal barrier microsphere coating absorbs moisture/water and/or changes in appearance
and texture, after 130 days of outdoor exposure in direct sunlight.

e The potential concern is that if the thermal coating “physically or chemically” breaks down
and loses its purported moisture repelient properties, the underlying steel pipe surface will
be prone to CUI as no protective coating purportedly is required under the PSC 2507
coating.

o At 30 day intervals, the test sample will be re-weighed, photographed and the total coupon
thickness measured (the thickness of the coupon — coating plus sheet ranged from 0.111" to
0.168" (2.8194 t0 4.2672 mm ). The measured thickness of the stainless steel sheet was
0.0183" (0.465 mm). :

» At the end of 180 days, the coupon will be evaluated as above, then immersed in distilled
water for 72 hours at room temperature. The sample will be re-weighed to determine if the
outdoor exposure made the coating vulnerable to moisture absorption,

Please direct all enquiries from ALL Chevron Philips Chemical Locations worldwide to Strebl Green
Carbon Singapore. It is a long process to get approved and we have successfully completed the initial
stages.

Yours Sincerely, AL
Diana Sherin Gomez ' V
VP Sales 3 /

STREBL GREEN CARBON Pre Ltd. 116 Tanghn Road #0201, Greenhub, Sogapoe 247978
Head Office. <65 6801 0693 Email: info@stehlegreencarbon com

STREBL Grecn Carbea, s.r.0., Polinckych Vernu $72. Zatec 438 01 100 (4600085 Tel 4420777 23330
Website. www strelgroencai hon Coem
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KI-Ubersetzung

STREBL GREEN CARBON™
Carbon Black Manufacturer
(SGC Group)

ALPHA Construction AG
Bahnhofstrasse 21

6301 Zug

Schweiz

Sehr geehrter Herr Jean Kocian,

wir mochten Sie dariber informieren, dass wir weltweit mit Chevron Phillips an der Implementierung der
warmedammenden Beschichtung Power Smart Coat zusammenarbeiten, beginnend mit Singapur.
Chevron Phillips Chemicals USA hat umfangreiche Tests an dem Produkt durchgefiihrt und die Verwendung
des Produkts innerhalb der Organisation freigegeben.

Wir befinden uns derzeit in Phase 1 dieses Prozesses. In Singapur wird zunachst die Entfernung der
bestehenden Aluminiumverkleidung erfolgen, die anschlieBend durch Power Smart Coat ersetzt wird.
Schrittweise wird Chevron dieses System an allen Standorten weltweit einsetzen.

Angewandte Priifmethode
Die Tests wurden wie folgt durchgefiihrt: 180 Tage AuBenbewitterung bei direkter Sonneneinstrahlung.

e Das grundlegende Ziel des AuRenbewitterungstests ist es, qualitativ zu beurteilen, ob die
thermische Barriereigenschaft der Beschichtung Warme aufnimmt und/oder das Erscheinungsbild
verandert, nach 180 Tagen direkter Sonnenbestrahlung.

e Ein weiterer Aspekt ist die Frage, ob die thermische Beschichtung sich physikalisch oder chemisch
abbaut und ihre angegebenen feuchtigkeitsabweisenden Eigenschaften verliert. In diesem Fall
ware die darunterliegende Stahlroberflache anfillig fiir Korrosion, sofern keine geeignete
Schutzbeschichtung unter der PSC-250T-Beschichtung vorhanden ist.

e In 30-Tage-Intervallen wird die Testprobe erneut gewogen, fotografiert und die Gesamtdicke der
Probe (Beschichtung + Blech) gemessen.

Die Gesamtdicke der Probe lag im Bereich von 0,111" bis 0,168" (2,8194 bis 4,2672 mm).
Die gemessene Dicke des Edelstahlblechs betrug 0,0183" (0,465 mm).

e Nach Ablauf der 180 Tage wird die Probe wie oben beschrieben bewertet und anschlieRend 72

Stunden bei Raumtemperatur in destilliertes Wasser getaucht.
Danach wird die Probe erneut gewogen, um festzustellen, ob die AuRenbewitterung die
Beschichtung anfallig fiir Feuchtigkeitsaufnahme gemacht hat.
Bitte richten Sie samtliche Anfragen zu Chevron Phillips Chemical Standorten weltweit an Strebl Green
Carbon Singapore.
Der Genehmigungsprozess ist langwierig, jedoch haben wir die ersten Phasen erfolgreich abgeschlossen.
Mit freundlichen GriRen
Diana Sherin Gomez
VP Sales
Unterschrift

STREBL GREEN CARBON Pte Ltd.

316 Tanglin Road #02-01, GreenHub, Singapore 247978

Head Office: +65 6801 0693

E-Mail: info@streblgreencarbon.com

STREBL Green Carbon, s.r.o.

Politickych Vézrid 872, Zatec 438 01

ICO: 04600045

Tel.: +420 777 233 334

Website: www.streblgreencarbon.com , Chemie) zu einer einheitlichen deutschen Referenzmappe
zusammenfiihren.
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A12 Mesulfitlauge-Tank

oS

chemical innavalions

Reference lefter

We hereby confirm application with our company Synthos Dwory 7 thermal insulation
coating PSC Power Smart Coat,

The PSC Power Smart Coat was applied in June 2016 at the Energy Department on
a mesulfite lve tank,

The purpose of the PSC Power Smart Coat coating application was thenmal and corrosion
protection of the tank due to difficult working conditions.

Application of the PSC Power Smart Coat thenmal insulstion coating fulfilled in all technical
poinis our expectations.

Since then the PSC Power Smart Coat has not changed its properties and technical
paramefers.

R
|, E
s

" L} i
Synthos Dwory 7 spdlka 7 ogranicrony od powiedzislnodely spétka jawna
iMLMWMMﬂHH!L&h*H!MQ!& -

mmmummdmunmmug "

mmm-mnw Exuasarmie i Ry g i Fre, KRS DURRERRAAT, /-"'

T S -:/'.-‘ - www.synthosgroup.com
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KI-Ubersetzung

synthos — chemical innovations

Referenzschreiben

Hiermit bestatigen wir die Anwendung der warmedammenden Beschichtung PSC Power Smart Coat in
unserem Unternehmen Synthos Dwory 7.

Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung wurde im Juni 2016 in der Energieabteilung auf einem
Mesulfitlauge-Tank angewendet.

Ziel der Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung war der thermische Schutz sowie der
Korrosionsschutz des Tanks aufgrund schwieriger Betriebsbedingungen.

Die Anwendung der PSC Power Smart Coat Warmeddammungsbeschichtung erfiillte in allen technischen

Nsere Ern {
FUBISLCT UGBSt L vwai Ltuiigcit.

Seitdem hat die PSC Power Smart Coat-Beschichtung keine Veranderungen ihrer Eigenschaften oder
technischen Parameter gezeigt.

Unterschrift
Direktor der Energieabteilung
Stawomir Czuchaj

Synthos Dwory 7 spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig spétka jawna
ul. Chemikéw 1

32-600 Oswiecim

(Fuf3zeile mit Unternehmens- und Registrierungsangaben gemdf Original)
www.synthosgroup.com
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A13 Zuleitung der Warmwasserrohre am Warmetauscher

RIVER POWE

Protokol zkouSek tepelné izolacnich vliastnosti produktu
Power Smart Coat (PSC)

DEZA a.s., Velke Mezifici
28.07,2015

Zkusebni aplikace probéhla v oddéleni Energetika spoleinosti DEZA a.s. v nasledulici komisi:
Ing.Jean Kocian — zastupce spoleénosti River Power,s.r.o.
Ing. .. leeale Visafimy I.T.‘.’.T.f_.‘t.‘:..?.‘i:?:’.‘... DEZA a.s.

Zkousky tepelné izolaénich viastnosti produktu PSC probihala za provozu zafizeni. Aplikace se
provadéla na pfirubu potrubi horké vody u tepelného vymeéniku oddéleni Energetika. Teplota vody v
potrubi je +130°C.

| Méfeni se provadélo na neizolovaném a izolovaném povrchu
pfiruby kontaktnim teplomerem Volfcraft thermost;c DOT 300.
Bylo aplikovadno celkem=. vrstvy natéru silou max = ‘*mm
(slla kaZdé vrstvy je max. 0,3-0,5mm)

Dodateéné tepeiné viastnosti materidlu PSC kontrolovall
kratkodobym dotykem rukou do izolovaného povrchu - 8¢ (7
organolepticky zpGsob kontroly teploty povrchu. Cas dotyku se
zjidtuje priblizné proto¥e prah bolesti u kaidého 2 élend komice
je jiny.

Materidl se nanasel stétcem na horky povrch. Prvni
vrstva produktu PSC se hodné fedila vodou podle navodu k
aplikaci, proto tioustka prvni vrstvy je mensi neZ 0,3 mm.
Nisledné vrstvy materidlu se aplikovali norméaini konzistence
(sila ndtéru cca 0,4mm), ale tiouitka natéru se téice kontroluje
vzhledem k rychlému schnuti na horkém povrchu.

| R
Vysledky méfeni [sou uvedeny v tabulce
1 [2 3 |
| Mnoistvi vrstev T, %C | Cas dotyku, vteriny | P w/m*
0 (nenzolovanv povrch) 107 - | 689
| 1 {hodné zfedénd, 0,3mm) 92 | 1 | 525 I
N [ - 35 {
13 , 64 [ 510 269

Namérené hodnoty teploty na povrchu nam umoifiuji odhadnout snizeni tepelnych ztrét
prostfednictvim vypoctené hustoty tepelného toku R. Hodnoty P jsou uvedeny ve sloupci 4 tabulky a
Jsou vypocitané dle Stefan-Boltzmannivd vzorce.

P= ax€x ((T,)*(T;)), kde

0=5,670373(21) x 10* W-m K" Stefanova-Boltzmannova konstanta ,
€ = 0,93 - emisivita,

T, .teplota povrchu pfiruby, v 2K,

T, teplota vzduchu, v °K.

Delivery office for Swiss: Head office:
Alpha Construction AG ID. No.: 619 43 070 River Power, s.r.0.
Batnhofstrasse 21 ' VAT No, EU: CZ618 43 070 Mubirska 137836
6201 Zug ISO: 9001, ISO: 14001, 1SO: 18001 702 0Q Ostrava
Swizerland e-masil: ghha@aphaceg ch Czech Reprublic
ftel: +41 44 596 08 32 www.alphacag.ch tolffax: +420 558 640 961
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KI-Ubersetzung

RIVER POWER
**priifprotokoll der wirmedammenden Eigenschaften des Produkts
Power Smart Coat (PSC)**

28.07.2015
Die Prifung der Applikation erfolgte in der Abteilung Energiewirtschaft der Gesellschaft DEZA a.s. durch
folgende Kommission:

¢ Ing. Jean Kocian — Vertreter der Firma River Power s.r.o.

LI [ 1 - S, — Abteilung Energiewirtschaft, DEZA a.s.
Die Prifung der wairmedammenden Eigenschaften des Produkts PSC erfolgte wahrend des
Anlagenbetriebs.
Die Applikation wurde auf die Zuleitung der Warmwasserrohre am Warmetauscher der Abteilung
Energiewirtschaft durchgefihrt.
Die Wassertemperatur im Rohr betrug +130 °C.
Messung
Die Messung wurde an der nicht isolierten und anschlieRBend isolierten Oberflache der
Warmwasserzuleitung mit einem Kontaktthermometer / Warmeflussmessgerit TDT 300 durchgefiihrt.
Es wurden insgesamt drei Schichten aufgetragen, mit einer maximalen Schichtstdrke von ca. 1,2 mm
(Dicke einer einzelnen Schicht ca. 0,3—0,5 mm).
Zusatzlich wurden die Warmeeigenschaften des Materials PSC durch kurzzeitige Berithrung mit der Hand
an der isolierten Oberflache Uberpriift — als organoleptische Methode zur Oberflachenkontrolle.
Diese Beriihrungsmethode dient lediglich zur ungefdahren Orientierung, da die Schmerzgrenze bei jedem
Mitglied der Kommission unterschiedlich ist.
Das Material wurde mit einem Pinsel auf die heiRe Oberflache aufgetragen.
Die erste Schicht des Produkts PSC wurde aufgrund der hohen Oberflaichentemperatur mit Wasser
verdiinnt, sodass die Dicke der ersten Schicht weniger als 0,3 mm betrug.
Die folgenden Schichten wurden in normaler Konsistenz aufgetragen (Schichtdicke ca. 0,4 mm).
Die Schichtdicke wurde aufgrund der schnellen Trocknung auf der heilRen Oberflache lediglich visuell

kontrolliert.

Die Messergebnisse sind in der Tabelle aufgefiihrt

Nr. Anzahl der Schichten T, °C Beriithrungszeit, Sekunden P, W/m?
1 O (nichtisolierte Oberflache) 107 - 689

2 1 (verdiinnt, 0,3 mm) 92 1 525

3 2 - 35 -

4 3 64 5-10 269

Die gemessenen Oberflachentemperaturen ermdglichen es, die Reduzierung der Warmeverluste anhand
der berechneten Dichte des Warmestroms zu ermitteln.

Die Werte P sind in Spalte 4 der Tabelle angegeben und wurden nach der Stefan-Boltzmann-Formel
berechnet.

[P =\sigma \cdot \varepsilon \cdot (T_174 - T_274), ; \text{kde} ]

[\sigma = 5{,}670373(21) \times 107{-8} ; \text{W-m}*{-2\text{-K}*{-4}] Stefan-Boltzmann-Konstante
[\varepsilon = 0{,}93 \quad \text{(Emissionsgrad)}]

[T_1 =\text{Temperatur der Rohrleitungsoberfliche in K}]

[T_2 =\text{Lufttemperatur in K}]

Firmenangaben Hauptsitz:

Lieferadresse fiir die Schweiz: River Power s.r.0.

ALPHA Construction AG Hlubinska 1378/36 702 00 Ostrava

Bahnhofstrasse 21 Tel./Fax: +420 558 640 963, 1SO: 9001, 1SO: 14001, 1SO: 18001
6301 Zug E-Mail: alpha@alphag.ch

Schweiz

Tel.: +41 44 586 08 32

o
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Vypolty ukazuli, Ze ztrata tepla je sniZena Ao, pm/ > :zl"' &
Vysledky méreni ukazuji, Ze matenal PSC ma jednoznacne izolacni viastnosti a muie byt pouiity pro
izolaci z2afizeni s trvale provozni povrchovou teplotou 200°C, ndrazové pak az 250°C a to hlavné v
téchto pripadech:

1z0lace ke snileni tepelnych ztrat,

- |zolace ke sniZeni rizik popaleni zaméstnancd, aby se zabranilo pracovnim drazim

Jean Kocian/ .~ ‘ / ( / o -
CEO a ' ——_l (oM A ¥

|
River Power, s.r.o / | i

KI-Ubersetzt
Die Berechnungen zeigen, dass der Warmeverlust um ca. 58 °C reduziert wurde.

Die Messergebnisse belegen eindeutig, dass das Material PSC hervorragende Dammeigenschaften aufweist
und fir die Isolierung von Anlagen mit dauerhaftem Betriebsoberflichentemperaturniveau von 200 °C
sowie kurzzeitig sogar bis 250 °C eingesetzt werden kann, insbesondere in folgenden Fallen:

¢ Isolierung zur Reduzierung von Warmeverlusten,

e Isolierung zur Verringerung des Verbrennungsrisikos fiir Mitarbeiter, um Arbeitsunfillen
vorzubeugen.

Unterschrift

Jean Kocian
CEO
River Power s.r.o.
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A14 Container (geschweifdte Konstruktion) ohne Taupunkte

VYVO)
Martin

ALPHA CONSTRUCTION AG

Bahnhofstrasse 20
6300 Zuyg
Switzerland
Your lafter number/day Qur rumber: Hardled / to.
VMT-12018 Milan Misar +421 917 888 579

11.6.2018 Martin

Subject:

Thermo-coat PCS-250T-HP from company ALPHA CONSTRUCTION AG is applied on inner surface of our
containers { welded construction ), specifically thermo-bridges, corners, main frame and supports.

After application there were no dew-points in thermo-bridge areas during climatic tests ( +49°C and 95%
humidity ).

Thermo-coat PCS-250T-HP was applied in 180 containers for military customer. Containers are used in
missions in different climatic conditions, EMEA region. There were no warranty claims for this technology.

On attached pictures 1, 2, 3 you can see applied thermo-coat in our containers.

We really appreciate flexible delivery dates and sharing of technology know-how of thermo-coat
application.

Attachments: 1-3

Written by Ing MiloZ Ballo
Approved: Ing Romana Soékova

Letters: 1
Registration marking:
Prapared in two pents,
ViVol Martin, as.
No. 1 - ALPHA CONSTRUCTION AG. Zug Komeaského 19
T 036 01 Martin
o FeamIES
No. 2 - for VMT ";C,:‘," SK7 120001403 : ¥

VYVOI Marun, as AL00-VMT-FO001-A

Contmink of 0 036 O Mare Jovat Repucie J I ﬁ
hogy P 1CIN1E2E VAT L '-,: ) w'_.,-: ‘- % % g IR 15014001 CLEN BXUFINY | MENSER CF| TSI
WWW vyve) sk 2 ~ .
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KI-Ubersetzt

VYVOJ Martin — Innovation Specialists
ALPHA CONSTRUCTION AG
Bahnhofstrasse 20

6300 Zug

Schweiz

lhr Zeichen / Datum: —

Unser Zeichen: VMT-1/2018

Bearbeitet von: Milan Misar, +421 917 898 579
Martin, den 11.06.2018

Betreff:

Die Thermo-Beschichtung PCS-250T-HP der Firma ALPHA CONSTRUCTION AG wurde auf den
Innenoberflichen unserer Container (geschweilte Konstruktion) appliziert, konkret auf Warmebriicken,
Ecken, Rahmen und Stiitzelementen.

Nach der Applikation traten keine Taupunkte in den Bereichen der Warmebriicken wahrend der Klimatests
auf (+49 °C und 95 % relative Luftfeuchtigkeit).

Die Thermo-Beschichtung PCS-250T-HP wurde auf 180 Containern fiir einen militdrischen Kunden
angewendet.

Die Container werden in Einsatzen unter unterschiedlichen klimatischen Bedingungen im EMEA-Raum
eingesetzt.

Fiir diese Technologie wurden keine Garantie- oder Reklamationsanspriiche geltend gemacht.

In den beigefiigten Bildern 1, 2 und 3 ist die Anwendung der Thermo-Beschichtung an unseren Containern
ersichtlich.

Wir schatzen besonders die flexiblen Liefertermine sowie die Weitergabe des technologischen Know-hows
im Zusammenhang mit der Anwendung der Thermo-Beschichtung.

Anlagen: 1-3

Verfasser: Ing. Milos Balla

Gepriift: Ing. Romana Sokova
Schriftstiicke: 1

Registrierkennzeichen: —

Ausgefertigt in zwei Exemplaren

Nr. 1 — ALPHA CONSTRUCTION AG, Zug
Nr. 2 — flir VMT

Stempel / Unterschrift

VYVOJ Martin, a.s.

Tomasikova 19

036 01 Martin

Slowakische Republik

ICO: 36381829

IC DPH: SK7120001405

(ISO-Zertifizierungen und Mitgliedschaften gemdf3 Original)
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Attachment No.1

All MT- -
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VYVOJ
Martin

NNQOVATION SEECIALISTS

Attachment No.2

VYVOI Martin, as.

T 50| I8 (s —~

Fumentkehs 19, 015 01 Martn, Siovsk Repubic .[-- P 2

Rog No ; 36331879, VAY © 1 - S571 2000185 (me>p 'ﬂ : I (SO 14001 CLEN SKUPINT | MEMOLS OF: M SIM
A wiol| | wam s

e vyvojak (sse1 ‘
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VYVOJ
Martin

INROYATION SPECIALIETS

Attachment No.3

UYVOI Mari, us. _ §

Kamershers 19, 0165 01 Martn, Sovax Repubie J JK J . o s~

Reg N 36351279, VAT ) Mo - 5671 26001 0% LI 15014001 GLEN SXUPINY | MEMOER OF: IMSIM
3 wan a0 e’

W vyvojak
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A15 Continental - Hochtemperatur - Anlage

m ZUMTN

Testing results at the Continental:

Target: Mold Container

Container type: AS410 HS Flex Cont Steamplate
Size: 410x1170

Used insulation matenal: PSCoat

The measurements took place 11. - 12.7.2019.
The main aim: safety, then also energy savings

Measuring no. 1: Surface temperature without insulation 131.4 °C
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KI-Ubersetzt

ZUMM

Testergebnisse bei Continental

Ziel: Formencontainer

Containertyp: AS410 HS Flex Cont. Steamplate

GroBe: 410 x 1170

Verwendetes Isoliermaterial: PSCoat

Die Messungen fanden statt: 11.-12.07.2019

Hauptziel: Arbeitssicherheit, danach auch Energieeinsparungen

Messung Nr. 1: Oberflaichentemperatur ohne Isolierung — 131,4 °C
(Foto im Originaldokument)
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Measuring no.2: Surface temperature without insulation 128.6 °C
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I zurrm

Application of insulation coating - PSCoat:

Application of insulation coating - PSCoat:
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m ZUmm

Measuring no. 3: Surface temperature insulated by PSCoat: 43.6 °C

N.oe
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m ZUmm

Measuring no. 3: Surface temperature insulated by PSCoat: 40.4 °C
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) zurrmn

Final usage:

The main aim was safety. but also energy savings.

Savings will know when all mold containers in one hall will be insulated.
We do not have individual measurements.
The whole assembly will be isolated in September.

RESULT:

The temperature rapidly dropped from average 130 °C to 42 °C. This result will
definitely mean significant savings to our company at this devices and increase the
safety level.

P
zu(ﬂ’?h sro. #

KI-Ubersetzt

ZUMM

Endanwendung

(Abbildung im Originaldokument — Anwendung von PSCoat an der Anlage)

Das Hauptziel war die Arbeitssicherheit, zusatzlich jedoch auch Energieeinsparungen.

Die Einsparungen werden ersichtlich sein, wenn alle Formencontainer in einer Halle isoliert sind.
Derzeit liegen keine Einzelmessungen vor.

Die gesamte Baugruppe wird im September isoliert.

ERGEBNIS

Die Temperatur sank sehr schnell von durchschnittlich 130 °C auf 42 °C.

Dieses Ergebnis bedeutet definitiv erhebliche Einsparungen fiir unser Unternehmen an diesen Anlagen
und eine deutliche Erhohung des Sicherheitsniveaus.

Stempel / Unterschrift
ZUMM s.r.o.
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B Denkmal

Beispielbild (KI)

Der Bereich Denkmal umfasst Projekte an denkmalgeschiitzten oder historisch bedeutsamen Gebduden, bei
denen besondere Anforderungen an Substanzschutz, Materialvertraglichkeit, Reversibilitdt, optische
Zuriickhaltung und behérdliche Abstimmung gestellt werden. Gerade im Denkmalsektor ist die Auswahl
geeigneter Verfahren entscheidend, da die Fassaden haufig durch originale Putze, historische Anstriche,
Naturstein, Stuckelemente oder andere empfindliche Materialien gepragt sind. Ziel ist hier in der Regel, die
bauphysikalische Performance zu unterstiitzen, ohne das Erscheinungsbild oder die historische Struktur zu
beeintrachtigen. Die Referenzprojekte in diesem Abschnitt verdeutlichen, wie PSCoat in sensiblen
Anwendungen eingesetzt wird und wie sich technische Anforderungen mit dem Erhalt des charakteristischen
Fassadenbildes in Einklang bringen lassen.
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B1 Kirche (Innendammung)

B2 Kirche (Aufsendammung)

N 222
A'>/
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Empfehlung kath. Kirche B1 und B2

PARAFIA RZYMSKOKATOLICKA
FW. SW. JOZEFA

Bielsko-Biala dnia 30.06,2020

Zaklad Ustug Przemystowych
Andrzej JEZEWSKI
Orzesze

RIVER POWER s.r.0.
Jean KOCIAN
Ostrava

| LIST REFERENCYINY

Niniejszym potwierdzamy realizacie aplikacji nanopowtoki termoizolacyjne)
PSC - Power Smart Coat w naszym kosciele parafialnym p.w. sw. Jozefa
oraz przyleglej kaplicy Matki Boskiej w Bielsku-Biatej.

Realizacja miata miejsce w miesigeu lutym 2019 roku | dotyczyla przygotowania
| malowania écian wewnetranych kosciola | kaplicy.

Powierzchnia obiektow sakralnych objetych pracami termomodernizacyjnymi
to odpowiednio: 3100 m2 + 600 m2

Aplikacja wraz 2 pracami towarzyszgcymi zostala wykonana sprawnie

a oczekiwany efekt termoizolacyjny zostat osiggniety.

W kodciele araz preylegle] kaplicy zauwaia sie wyraing poprawe

temperatury oraz tzw. mikroklimatu obiektu zaréwno w okresie zimowym jaki letnim.

Zaréwno material: nanopowloka termoizolacyjna PSC jak | ekipa aplikacy/na
|est z calg pewnoscig gedna polecenia,

Ekipa wykazuje si¢ duzg profesjonalnoscia, a uzyte materiaty spetniaja
przedstawione uprzednio parametry | wtasciwoscl.

Parafia Rzymskokatolicka
pw. dw. Jozefa
w Bielsku-Biale] na osledlu Zlote Lany

ul Tuwima 62

43.300 Biexko-Bala

wlilgranm

tol 43516 339927

wwwdotelony duszpastentwabielskopl
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Romisch-katholische Pfarrei
p. w. Heiliger Josef
Bielsko-Biata, den 30.06.2020

Industrie-Dienstleistungsbetrieb
Andrzej JEZEWSKI

Orzesze

RIVER POWER s.r.o.

Jean KOCIAN

Ostrava

REFERENZSCHREIBEN

Hiermit bestatigen wir die Durchfiihrung der Applikation der warmeddammenden Nanobeschichtung PSC —
Power Smart Coat in unserer Pfarrkirche p. w. Heiliger Josef sowie in der angrenzenden Kapelle der
Muttergottes in Bielsko-Biata.

Die Durchfiihrung erfolgte im Monat Februar 2019 und umfasste die Vorbereitung sowie das Streichen der
Innenwande der Kirche und der Kapelle.

Die Flache der sakralen Objekte, die von den thermomodernisierenden Arbeiten erfasst wurden, betrug
jeweils 3100 m? + 600 m?2.

Die Applikation wurde zusammen mit den begleitenden Arbeiten reibungslos durchgefihrt, und der
erwartete wairmedammende Effekt wurde erzielt.

In der Kirche sowie in der angrenzenden Kapelle ist eine deutliche Verbesserung der Temperatur sowie des
sogenannten Mikroklimas des Objekts sowohl in der Winter- als auch in der Sommerperiode festzustellen.
Sowohl das Material — iende Nanobeschichtung PSC —als a ionsteam sind
mit voller Uberzeugung empfehlenswert.

Das Team zeichnet sich durch hohe Professionalitat aus, und die verwendeten Materialien erfiillen die zuvor
dargestellten Parameter und Eigenschaften.

Mit freundlichen GriRen

Unterschrift

Pfarrer Stanistaw Wojcik

Pfarrer

Romisch-katholische Pfarrei

p. w. Heiliger Josef

in Bielsko-Biata, Stadtteil Ztote tany

ul. Tuwima 62

43-300 Bielsko-Biata

Tel. +48 33 814 18 89

Tel. +48 516 338 827
www.zlotelany.duszpasterstwa.bielsko.pl
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C Wohngebaude

@1 d

Beispielbild (KI)

Unter Gebaude sind Projekte aus dem allgemeinen Bestand zusammengefasst — darunter Wohngebaude
(Einfamilienhduser, Mehrfamilienhauser), gemischt genutzte Immobilien, Bliro- und Verwaltungsgebaude,
offentliche Einrichtungen sowie kleinere Gewerbeobjekte. In diesem Segment spielen haufig Kriterien wie
optische Aufwertung, Verbesserung des Wohn- und Raumkomforts, Schutz der Fassade, Werterhalt und
eine praxisgerechte Umsetzung eine zentrale Rolle. Gleichzeitig ist die Ausgangslage im Gebaudebestand
sehr unterschiedlich: von sanierungsbediirftigen Altbauten (iber Teilsanierungen bis hin zu instand gesetzten
Fassaden, bei denen die funktionale Ergdnzung im Vordergrund steht. Die Referenzen in diesem Abschnitt
zeigen typische Einsatzsituationen und geben einen Eindruck, wie vielseitig PSCoat im Alltag
unterschiedlichster Gebaudearten angewendet werden kann.
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C1 Einhfamilienhaus
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C2 Zweifamilienhaus
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C3 Kurzer Dachstand

A
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C4 Warmebildaufnahme 1

C5 Wiarmebildaufnahme 2

PSCoat Build

N\
/

-49 °C
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