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Einleitung 
Die vorliegende Referenzliste dokumentiert ausgewählte Projekte, bei denen die Nanofassadendämmung 

PSCoat erfolgreich angewendet wurde. Sie dient als praxisnaher Überblick über typische Einsatzbereiche und 

zeigt anhand realisierter Objekte, wie PSCoat in unterschiedlichen baulichen Situationen genutzt werden 

kann. Dabei stehen nicht nur energetische und bauphysikalische Anforderungen im Fokus, sondern ebenso 

gestalterische, technische und objektspezifische Rahmenbedingungen, die bei Fassadenmaßnahmen 

entscheidend sind. 

PSCoat ist ein innovatives System zur Fassadenoptimierung auf Basis moderner Beschichtungs- und 

Nanotechnologie. Abhängig vom Objekt und der Ausgangssituation kann PSCoat dazu beitragen, die 

Fassadenoberfläche funktional aufzuwerten, den Wärmekomfort zu verbessern und die Gebäudehülle 

langfristig zu schützen. Gerade in Bestandsobjekten, bei denen klassische Dämmmaßnahmen nicht immer 

wirtschaftlich, technisch sinnvoll oder gestalterisch umsetzbar sind, bietet PSCoat eine alternative Lösung, 

die sich flexibel an verschiedene Untergründe und Anforderungsprofile anpassen lässt. Die Referenzprojekte 

zeigen die Bandbreite der Anwendung – von großflächigen Industrieanlagen über sensible historische 

Bausubstanz bis hin zu Wohn- und Gewerbeimmobilien im alltäglichen Gebäudebestand. 

Um eine klare Orientierung zu ermöglichen, ist die Referenzliste in drei Bereiche gegliedert. Die Einteilung 

berücksichtigt die unterschiedlichen Anforderungen an Planung, Ausführung und Dokumentation sowie die 

jeweils typischen Zielsetzungen der Auftraggeber. 

A – Industrie 

Im Bereich Industrie sind Projekte zusammengefasst, bei denen PSCoat an industriell genutzten Gebäuden 

und Anlagen eingesetzt wurde – beispielsweise an Produktionshallen, Logistik- und Lagerflächen, 

Werkstätten, technischen Betriebsgebäuden oder großflächigen Funktionsfassaden. Hier stehen häufig 

Anforderungen wie hohe Flächenleistung, Robustheit, Witterungsbeständigkeit, Wartungsarmut sowie die 

schnelle und wirtschaftliche Umsetzbarkeit im Vordergrund. Industrieobjekte besitzen oft besondere 

Untergründe und Betriebsbedingungen (z. B. hohe mechanische Beanspruchung, Emissionen, wechselnde 

Temperaturbereiche oder laufender Betrieb während der Arbeiten). Die in diesem Abschnitt aufgeführten 

Referenzen zeigen, wie PSCoat unter praxisnahen Bedingungen eingesetzt werden kann und welche Lösungen 

sich im industriellen Kontext bewährt haben. 

B – Denkmal 

Der Bereich Denkmal umfasst Projekte an denkmalgeschützten oder historisch bedeutsamen Gebäuden, bei 

denen besondere Anforderungen an Substanzschutz, Materialverträglichkeit, Reversibilität, optische 

Zurückhaltung und behördliche Abstimmung gestellt werden. Gerade im Denkmalsektor ist die Auswahl 

geeigneter Verfahren entscheidend, da die Fassaden häufig durch originale Putze, historische Anstriche, 

Naturstein, Stuckelemente oder andere empfindliche Materialien geprägt sind. Ziel ist hier in der Regel, die 

bauphysikalische Performance zu unterstützen, ohne das Erscheinungsbild oder die historische Struktur zu 

beeinträchtigen. Die Referenzprojekte in diesem Abschnitt verdeutlichen, wie PSCoat in sensiblen 

Anwendungen eingesetzt wird und wie sich technische Anforderungen mit dem Erhalt des charakteristischen 

Fassadenbildes in Einklang bringen lassen. 

C – Gebäude 

Unter Gebäude sind Projekte aus dem allgemeinen Bestand zusammengefasst – darunter Wohngebäude 

(Einfamilienhäuser, Mehrfamilienhäuser), gemischt genutzte Immobilien, Büro- und Verwaltungsgebäude, 

öffentliche Einrichtungen sowie kleinere Gewerbeobjekte. In diesem Segment spielen häufig Kriterien wie 

optische Aufwertung, Verbesserung des Wohn- und Raumkomforts, Schutz der Fassade, Werterhalt und 
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eine praxisgerechte Umsetzung eine zentrale Rolle. Gleichzeitig ist die Ausgangslage im Gebäudebestand 

sehr unterschiedlich: von sanierungsbedürftigen Altbauten über Teilsanierungen bis hin zu instand gesetzten 

Fassaden, bei denen die funktionale Ergänzung im Vordergrund steht. Die Referenzen in diesem Abschnitt 

zeigen typische Einsatzsituationen und geben einen Eindruck, wie vielseitig PSCoat im Alltag 

unterschiedlichster Gebäudearten angewendet werden kann. 

 

Hinweise: 
Das Prospekt ist eine Information und kein Technisches Datenblatt oder eine andere Grundlage für die 

Leistung des Produkts.  
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A Industrie 
 

 

 

 

 

 

 

Beispielbild (KI) 

Im Bereich Industrie sind Projekte zusammengefasst, bei denen PSCoat an industriell genutzten Gebäuden 

und Anlagen eingesetzt wurde – beispielsweise an Produktionshallen, Logistik- und Lagerflächen, 

Werkstätten, technischen Betriebsgebäuden oder großflächigen Funktionsfassaden. Hier stehen häufig 

Anforderungen wie hohe Flächenleistung, Robustheit, Witterungsbeständigkeit, Wartungsarmut sowie die 

schnelle und wirtschaftliche Umsetzbarkeit im Vordergrund. Industrieobjekte besitzen oft besondere 

Untergründe und Betriebsbedingungen (z. B. hohe mechanische Beanspruchung, Emissionen, wechselnde 

Temperaturbereiche oder laufender Betrieb während der Arbeiten). Die in diesem Abschnitt aufgeführten 

Referenzen zeigen, wie PSCoat unter praxisnahen Bedingungen eingesetzt werden kann und welche Lösungen 

sich im industriellen Kontext bewährt haben. 
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A1 Flachdach 
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A2 Turm 
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A3 REWE 
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KI-Übersetzt 

 
REWE Group 
Tschechische Republik 

 
BILLA, spol. s r.o. 
Modletice 67 
251 01 Říčany u Prahy 
Telefon: +420 323 625 111 
Fax: +420 323 625 154 
www.billa.cz 

 
Bestätigung der Wirksamkeit der Anwendung der thermoreflektierenden Wärmedämmungsbeschichtung 
PSCoat 
Unser Unternehmen bestätigt hiermit, dass am 20. Januar 2023 die Beschichtung PSCoat im Büro des 
Betriebsleiters aufgesprüht wurde, als Lösung zur Dämmung des Raumes, der unzureichend isoliert war und 
aufgrund dessen im Winter sehr niedrige Temperaturen im Bereich von 6–12 Grad Celsius aufwies (bei 
Außentemperaturen um 0 Grad Celsius und darunter). 
Durch die Anwendung des Nano-Wärmedämm-Sprays wollten wir eine Erhöhung des thermischen Komforts 
im Innenraum erreichen, ohne das Heizsystem zu verändern oder alternative Heizelemente hinzuzufügen. 
Nach der Applikation einer 1 mm starken thermoreflektierenden wärmedämmenden PSCoat-Sprühschicht 
auf die Wände und die Decke des Raumes (PSCoat wurde zudem auf zwei Wände des Raumes von der 
Außenseite der Wand aufgetragen) stieg die Temperatur im Raum an. 
Gemäß der täglichen Temperaturüberwachung variiert die Innentemperatur des Raumes nach der 
Applikation zwischen 19–21 Grad Celsius, abhängig von der Außentemperatur (um 0 Grad Celsius und 
darunter). 
Das System und die Art der Beheizung des Raumes blieben unverändert. 
Die fachgerechte Applikation des PSCoat Nano-Wärmedämm-Sprays wurde von Vertretern der Firma RIVER 
POWER s.r.o. durchgeführt. 

 
Unterschrift 
Petr Vašek 
REWE GROUP Tschechische Republik 
Leiter TAB BILLA 

 
Unterschrift 
Josef Šťafa 
REWE GROUP Tschechische Republik 
Energiemanager 
 

  

http://www.billa.cz/
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A4 Industrieanwendungen (Kessel, Hochtemperaturanlagen) 
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A5 Landwirtschaftlicher Betrieb 
 

 

  



Referenzen Nanofassadendämmung (Stand 11.01.2026 | Version 1.0) 

S e i t e  14 | 56 

KI-Übersetzt 

 

 
 
 
 
Landwirtschaftlicher Betrieb 
Bożena Butor-Fleszar 
Łąbędzka 54 
44-153 Łany Wielkie 
Łany Wielkie, den 18.10.2018 

 
Referenzen 
Der landwirtschaftliche Betrieb Bożena Butor-Fleszar freut sich, die Firma River Power empfehlen zu 
können. 
Die äußerst zufriedenstellende Zusammenarbeit begann im Mai 2018 und dauert bis zum heutigen Tag an. 
Der Umfang der bisherigen Zusammenarbeit umfasst: 
– die Durchführung der Thermomodernisierung des Daches. 
Das Unternehmen stellt die Qualität der Ware stets an erste Stelle. Das angebotene Sortiment weist gute 
Parameter auf. 
Erwähnenswert ist die Funktionalität des von der Firma angebotenen Sortiments. Zu den Vorteilen der 
Ware zählt mit Sicherheit ihre Vielseitigkeit. 
Hervorzuheben ist das enorme Fachwissen, über das das Unternehmen verfügt. Während der 
Zusammenarbeit kann man sich mit Freude davon überzeugen, dass das Personal der Firma echte Fachleute 
sind – im Gegensatz zur Konkurrenz, auf die ich leider unangenehmerweise gestoßen bin. 
Ein konkurrierendes Unternehmen, das zuerst mit der Durchführung der Thermomodernisierung des 
Daches beauftragt war, lieferte ein Material, das sich leider vom Dach löste. Auch seine 
thermoreflektierenden Parameter ließen im Vergleich zu den vom Hersteller gemachten Versprechungen 
deutlich zu wünschen übrig. 
Erst das Material der Firma River Power sowie deren thermoreflektierende Beschichtung PSC erwiesen sich 
als Lösung des Problems. Die Temperatur sank um etwa 10 °C, und die Beschichtung haftet vollständig am 
Dach. 
Ich empfehle die Firma River Power als Partner bei Arbeiten im Zusammenhang mit der 
Thermomodernisierung. 

 
Mit Hochachtung 
Krzysztof Fleszar 
Vizepräsident 
(Stempel und Unterschrift) 
LANDWIRTSCHAFTLICHER BETRIEB 
inz. Bożena Butor-Fleszar 
44-153 Łany Wielkie, ul. Łąbędzka 54 
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A6 Bioenergieanlage 
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KI-Übersetzt 

 
VAE CONTROLS s.r.o. 
nám. J. Gagarina 1 
710 00 OSTRAVA 10 
Tschechische Republik 
Tel.: +420 556 204 111 
E-Mail: info@vaecontrols.cz 
www.vaecontrols.com 

 
Referenzschreiben 
Hiermit bestätigen wir die Durchführung der Applikation der Wärmedämmungsbeschichtung Power Smart 
Coat (PSC) in unserem Unternehmen VAE Controls – Plynex s.r.o., Slowakei. 
Die PSC-Wärmedämmungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 bei Plynex Slovakia s.r.o. auf dem Betontank 
des Fermenters in einer Bioenergieanlage aufgebracht. 
Ziel der Anwendung von Power Smart Coat (PSC) war der thermische Schutz des Tanks sowie die 
Sicherstellung einer konstanten Temperatur, die für den Fermentationsprozess bei niedrigen 
Außentemperaturen im Winter erforderlich ist. 
Die Anwendung von PSC erfüllte in allen technischen Punkten unsere Erwartungen, und der 
Fermentationsprozess verläuft derzeit ordnungsgemäß. 
Seitdem haben sich die Eigenschaften sowie die technischen Parameter der Power Smart Coat (PSC)-
Beschichtung nicht verändert. 

 
Mit freundlichen Grüßen 
Unterschrift / Firmenstempel 
Martin PECINA 
Geschäftsführer, Mitglied des Vorstands 
E-Mail: martin.pecina@vaecontrols.cz 
Web: www.vaecontrols.cz 
GSM: +420 602 448 011 
IČ: 48390470 
DIČ: CZ48390470 
  

mailto:info@vaecontrols.cz
http://www.vaecontrols.com/
mailto:martin.pecina@vaecontrols.cz
http://www.vaecontrols.cz/
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A7 Termalo l-Heizwerk 
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KI-Übersetzt 

 
 
 
 
 
Koksownia Częstochowa Nowa Sp. z o.o. 
(NOWA – Kokerei Częstochowa) 
Częstochowa, den 18.08.2017 

 
Produktions- und Dienstleistungsunternehmen 
ARWEKON Sebastian Grabowski 
ul. Dąbrowska 46/48 
42-202 Częstochowa 

 
REFERENZSCHREIBEN 
Hiermit bestätigen wir den Einsatz der wärmedämmenden Beschichtung PSC Power Smart Coat der Firma 
ALPHA Construction AG, Bahnhofstrasse 21, 6301 Zug, Schweiz, in unserer Anlage. 
Die PSC Power Smart Coat Wärmedämmungsbeschichtung wurde im März 2017 in der Benzolabteilung im 
Gebäude des Thermalöl-Heizwerks angewendet. 
Ziel der Applikation der PSC Power Smart Coat-Beschichtung war die thermische Isolierung der Ventile in 
der Thermalölanlage. 
Die Anwendung der wärmedämmenden Beschichtung PSC Power Smart Coat erfüllte die 
wärmeisolierenden Eigenschaften an den Ventilen in hervorragender Weise und ersetzte dabei die 
herkömmlichen Kästen für diese Art der Isolierung. 
Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seit diesem Zeitpunkt ebenfalls keine Veränderung ihrer 
Eigenschaften sowie ihrer technischen Parameter gezeigt. 

 
Stempel / Unterschrift 
Bevollmächtigter der Geschäftsführung 
Technischer Direktor 
Robert Paszka 

 
Koksownia Częstochowa Nowa 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
ul. Chłodna 51 
42-200 Częstochowa 
NIP: 521-34-52-579 
KRS: 0000284737 
REGON: 141056327 
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A8 Heiz- und Kaltwassersystem 
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KI-Übersetzt 

AmplusServis 
(Seite 1/2) 
RIVER POWER s.r.o. 
Hlubinská 1378/36 
Moravská Ostrava 
702 00 OSTRAVA 
Aktenzeichen: — 
Bearbeiter / Durchwahl: — 
Ostrava, den 1. April 2015 
 
DAS REFERENZSCHREIBEN (englischer Originalteil) 
Wir bestätigen hiermit den Einsatz der Firma RIVER POWER s.r.o.. 
Der wärmedämmende Überzug POWER SMART PAINT wurde in unserem Heiz- und Kaltwassersystem sowie 
als Kondensationsschutz angewendet. 
POWER PLANT TŘEBOVICE – OSTRAVA 
Nach der Installation einer 3 mm starken Schicht POWER SMART PAINT in der oben genannten Anlage 
erzielten wir folgende Dämmparameter: 
 Vor dem Anstrich  Nach dem Anstrich 

Rohrleitung mit Warmwasser 87 °C  47 °C 

Rohrleitung mit Kaltwasser mit Kondensation  ohne Kondensation 

 
 (Seite 2/2) 
Wir sind mit der aufgebrachten Dämmungsbeschichtung sehr zufrieden und werden sie auch weiterhin 
zum Schutz unserer Installationen einsetzen. 
Mit freundlichen Grüßen 
Unterschrift 
AmplusServis, a.s. 
Elektrárenská ul. 5558 
709 74 Ostrava 

 
Ing. Miroslav Pajchl 
Geschäftsführer 
Tel.: +420 596 904 557 
Mobil: +420 602 749 580 
E-Mail: miroslav.pajchl@veolia.com 
www.ampluservis.cz 
  

mailto:miroslav.pajchl@veolia.com
http://www.ampluservis.cz/
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A9 der Flu ssiggas-Heizungsanlage 
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KI-Übersetzung 

 
 
 
ARWEKON – Technische Isolierungen 
Częstochowa, den 07.08.2017 

 
REFERENZSCHREIBEN PSC 
Hiermit bestätigen wir den Einsatz der wärmedämmenden Beschichtung PSC Power Smart Coat während 
der von unserem Unternehmen durchgeführten Wärmedämmarbeiten. 
Die PSC Power Smart Coat Wärmedämmungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 auf der Flüssiggas-
Heizungsanlage auf dem Gelände der Kokerei Częstochowa angewendet. Isoliert wurden die 
zwischenbetriebliche Flüssiggas-Rohrleitung sowie sämtliche Ventile an der Anlage im Bereich der 
Benzinstation. 
Die Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung gewährleistet vergleichbare 
Wärmedämmparameter wie herkömmliche Mineralwolle-Isolierungen und ermöglicht zugleich bei der 
Ventilisolierung die Einhaltung der geforderten technischen Parameter bei erheblicher Verkürzung der 
Ausführungszeit der Arbeiten. 
Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seit diesem Zeitpunkt keine Veränderung ihrer Eigenschaften 
oder technischen Parameter gezeigt. 

 
REFERENCE LETTER PSC (englischer Originalteil) 
Wir bestätigen hiermit, dass die Wärmedämmungsbeschichtung PSC Power Smart Coat im Rahmen der von 
unserem Unternehmen ausgeführten Wärmedämmarbeiten eingesetzt wurde. 
Die PSC Power Smart Coat Wärmedämmungsbeschichtung wurde im Jahr 2016 an der Gasheizanlage der 
Kokerei Częstochowa angewendet. Isoliert wurden die zwischenbetriebliche Gasleitung sowie sämtliche 
Ventile an der Anlage im Bereich der Gasstation. 
Die Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung bietet ähnliche Wärmedämmeigenschaften wie 
herkömmliche Mineralwolle-Isolierungen und gewährleistet zugleich bei der Ventilisolierung die 
erforderlichen Parameter bei deutlicher Reduzierung der für die Durchführung der Arbeiten benötigten 
Zeit. 
Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung hat seitdem ihre Eigenschaften und technischen Spezifikationen 
nicht verändert. 

 
Stempel / Unterschrift 
Produktions- und Dienstleistungsunternehmen 
ARWEKON Sebastian Grabowski 
42-202 Częstochowa 
REGON: 241329800 
NIP: 945-182-05-26 
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A10 Heizungsrohrleitungssystem 
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KI-Übersetzung 

Projekt: Almásfüzitő, Ungarn 
(Gasmotor mit 3 MWe, 3 MWth installierter Leistung) 
Verwendetes Material: PSC 
Einsatzort: Warmwasser-Rohrleitungssystem 

 
Einleitung 
Energibörze ist als Stromhändler auch als Aggregator (virtuelles Kraftwerk) tätig, um die Fähigkeiten der 
Erzeugungsanlagen zur Bereitstellung von Systemdienstleistungen für den ungarischen 
Übertragungsnetzbetreiber MAVIR zu nutzen. 
Um die Effizienz der eigenen Anlagen durch die Reduzierung von Verlusten zu maximieren, setzte 
Energibörze das PSC-Material zu Isolationszwecken ein. 

 
Installation von PSC 
Wir haben vor und nach den Wärmetauschern unserer KWK-Einheit Almásfüzitő thermische und 
druckbezogene Messinstrumente in das Heizungsrohrleitungssystem installiert. 
135 m³ Warmwasser mit einer Temperatur von 80–85 °C zirkulierten im Heizungsrohrleitungssystem pro 
Stunde. 
Als wir die Messungen vor und nach dem Wärmetauscher durchführten, mussten wir die Steinwolle-
Isolierung sowie die Blechverkleidung entfernen. 
Eines der wichtigsten Ziele war es, den Wärmeverlust bis zum Übergabepunkt (Abgabepunkt) zu 
minimieren. 
Um dieses Ziel zu erreichen, mussten wir die Durchführungen und Öffnungen im Rohrleitungssystem 
isolieren. 
Die Verwendung von Steinwolle-Isolierung und Blechverkleidung ist auf Oberflächen mit vielen 
herausragenden Rohrleitungen und Messpunkten sehr kompliziert. 
Aus diesem Grund entschieden wir uns für den Einsatz von PSC. Die Beschichtung wurde mit einem Pinsel 
in drei Schichten aufgetragen. 

 
Einige Bilder vom Einsatzort 
(Bilder im Originaldokument) 
  



Referenzen Nanofassadendämmung (Stand 11.01.2026 | Version 1.0) 

S e i t e  26 | 56 

 
ENERGIABÖRZE 
Nachdem der Anstrich getrocknet war, überprüften wir die Temperatur der Oberflächen, wie auf den 
untenstehenden Bildern zu sehen ist: 
Die Temperatur wurde mit einem zertifizierten Kontaktthermometer gemessen. 
Während der Messung betrug die Temperatur des heißen Wassers im Rohrleitungssystem 80 °C. 
Temperatur der Oberfläche des Rohrleitungssystems: 

• ohne PSC-Isolierung: 61,2 °C 
• mit PSC-Isolierung: 32,2 °C 
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ENERGIABÖRZE 
Ergebnisse und Schlussfolgerungen 
Wie oben dargestellt, wurde durch den Einsatz von PSC die Oberflächentemperatur um nahezu 30 °C 
reduziert. 
Dies stellt ein sehr gutes Ergebnis dar. 
Nach unseren Erfahrungen ist die PSC-Beschichtung: 

• einfach aufzutragen, 
• schnell auf der Oberfläche, 
• auf nahezu jeder Oberfläche einsetzbar, 
• weist einen hohen Wärmedämmfaktor auf, 
• ist wasserbeständig, 
• sowie leicht auszubessern oder zu reparieren, falls Beschädigungen auftreten. 

 
Datum: 19.04.2017 
ENERGIABÖRZE Ltd. 
1113 Budapest, Elek u. 11. 
Unterschrift 
Rudolf Edlmayer 
Leiter der Instandhaltung 
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A11 Chevron Phillips Chemicals USA 
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KI-Übersetzung 

 
STREBL GREEN CARBON™ 
Carbon Black Manufacturer 
(SGC Group) 
ALPHA Construction AG 
Bahnhofstrasse 21 
6301 Zug 
Schweiz 

 
Sehr geehrter Herr Jean Kocian, 
wir möchten Sie darüber informieren, dass wir weltweit mit Chevron Phillips an der Implementierung der 
wärmedämmenden Beschichtung Power Smart Coat zusammenarbeiten, beginnend mit Singapur. 
Chevron Phillips Chemicals USA hat umfangreiche Tests an dem Produkt durchgeführt und die Verwendung 
des Produkts innerhalb der Organisation freigegeben. 
Wir befinden uns derzeit in Phase 1 dieses Prozesses. In Singapur wird zunächst die Entfernung der 
bestehenden Aluminiumverkleidung erfolgen, die anschließend durch Power Smart Coat ersetzt wird. 
Schrittweise wird Chevron dieses System an allen Standorten weltweit einsetzen. 

 
Angewandte Prüfmethode 
Die Tests wurden wie folgt durchgeführt: 180 Tage Außenbewitterung bei direkter Sonneneinstrahlung. 

• Das grundlegende Ziel des Außenbewitterungstests ist es, qualitativ zu beurteilen, ob die 
thermische Barriereigenschaft der Beschichtung Wärme aufnimmt und/oder das Erscheinungsbild 
verändert, nach 180 Tagen direkter Sonnenbestrahlung. 

• Ein weiterer Aspekt ist die Frage, ob die thermische Beschichtung sich physikalisch oder chemisch 
abbaut und ihre angegebenen feuchtigkeitsabweisenden Eigenschaften verliert. In diesem Fall 
wäre die darunterliegende Stahlroberfläche anfällig für Korrosion, sofern keine geeignete 
Schutzbeschichtung unter der PSC-250T-Beschichtung vorhanden ist. 

• In 30-Tage-Intervallen wird die Testprobe erneut gewogen, fotografiert und die Gesamtdicke der 
Probe (Beschichtung + Blech) gemessen. 
Die Gesamtdicke der Probe lag im Bereich von 0,111" bis 0,168" (2,8194 bis 4,2672 mm). 
Die gemessene Dicke des Edelstahlblechs betrug 0,0183" (0,465 mm). 

• Nach Ablauf der 180 Tage wird die Probe wie oben beschrieben bewertet und anschließend 72 
Stunden bei Raumtemperatur in destilliertes Wasser getaucht. 
Danach wird die Probe erneut gewogen, um festzustellen, ob die Außenbewitterung die 
Beschichtung anfällig für Feuchtigkeitsaufnahme gemacht hat. 

Bitte richten Sie sämtliche Anfragen zu Chevron Phillips Chemical Standorten weltweit an Strebl Green 
Carbon Singapore. 
Der Genehmigungsprozess ist langwierig, jedoch haben wir die ersten Phasen erfolgreich abgeschlossen. 
Mit freundlichen Grüßen 
Diana Sherin Gomez 
VP Sales 
Unterschrift 

 
STREBL GREEN CARBON Pte Ltd. 
316 Tanglin Road #02-01, GreenHub, Singapore 247978 
Head Office: +65 6801 0693 
E-Mail: info@streblgreencarbon.com 
STREBL Green Carbon, s.r.o. 
Politických Vězňů 872, Žatec 438 01 
ICO: 04600045 
Tel.: +420 777 233 334 
Website: www.streblgreencarbon.com , Chemie) zu einer einheitlichen deutschen Referenzmappe 
zusammenführen. 
  

mailto:info@streblgreencarbon.com
http://www.streblgreencarbon.com/


Referenzen Nanofassadendämmung (Stand 11.01.2026 | Version 1.0) 

S e i t e  30 | 56 

A12 Mesulfitlauge-Tank 
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KI-Übersetzung 

 
synthos – chemical innovations 
Referenzschreiben 
Hiermit bestätigen wir die Anwendung der wärmedämmenden Beschichtung PSC Power Smart Coat in 
unserem Unternehmen Synthos Dwory 7. 
Die PSC Power Smart Coat-Beschichtung wurde im Juni 2016 in der Energieabteilung auf einem 
Mesulfitlauge-Tank angewendet. 
Ziel der Anwendung der PSC Power Smart Coat-Beschichtung war der thermische Schutz sowie der 
Korrosionsschutz des Tanks aufgrund schwieriger Betriebsbedingungen. 
Die Anwendung der PSC Power Smart Coat Wärmedämmungsbeschichtung erfüllte in allen technischen 
Punkten unsere Erwartungen. 
Seitdem hat die PSC Power Smart Coat-Beschichtung keine Veränderungen ihrer Eigenschaften oder 
technischen Parameter gezeigt. 

 
Unterschrift 
Direktor der Energieabteilung 
Sławomir Czuchaj 

 
Synthos Dwory 7 spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka jawna 
ul. Chemików 1 
32-600 Oświęcim 
(Fußzeile mit Unternehmens- und Registrierungsangaben gemäß Original) 
www.synthosgroup.com 
 
  

http://www.synthosgroup.com/
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A13 Zuleitung der Warmwasserrohre am Wa rmetauscher 
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KI-Übersetzung 

RIVER POWER 
**Prüfprotokoll der wärmedämmenden Eigenschaften des Produkts 
Power Smart Coat (PSC)** 
DEZA a.s., Velké Meziříčí 
28.07.2015 
Die Prüfung der Applikation erfolgte in der Abteilung Energiewirtschaft der Gesellschaft DEZA a.s. durch 
folgende Kommission: 

• Ing. Jean Kocian – Vertreter der Firma River Power s.r.o. 
• Ing. …………………… – Abteilung Energiewirtschaft, DEZA a.s. 

Die Prüfung der wärmedämmenden Eigenschaften des Produkts PSC erfolgte während des 
Anlagenbetriebs. 
Die Applikation wurde auf die Zuleitung der Warmwasserrohre am Wärmetauscher der Abteilung 
Energiewirtschaft durchgeführt. 
Die Wassertemperatur im Rohr betrug +130 °C. 
Messung 
Die Messung wurde an der nicht isolierten und anschließend isolierten Oberfläche der 
Warmwasserzuleitung mit einem Kontaktthermometer / Wärmeflussmessgerät TDT 300 durchgeführt. 
Es wurden insgesamt drei Schichten aufgetragen, mit einer maximalen Schichtstärke von ca. 1,2 mm 
(Dicke einer einzelnen Schicht ca. 0,3–0,5 mm). 
Zusätzlich wurden die Wärmeeigenschaften des Materials PSC durch kurzzeitige Berührung mit der Hand 
an der isolierten Oberfläche überprüft – als organoleptische Methode zur Oberflächenkontrolle. 
Diese Berührungsmethode dient lediglich zur ungefähren Orientierung, da die Schmerzgrenze bei jedem 
Mitglied der Kommission unterschiedlich ist. 
Das Material wurde mit einem Pinsel auf die heiße Oberfläche aufgetragen. 
Die erste Schicht des Produkts PSC wurde aufgrund der hohen Oberflächentemperatur mit Wasser 
verdünnt, sodass die Dicke der ersten Schicht weniger als 0,3 mm betrug. 
Die folgenden Schichten wurden in normaler Konsistenz aufgetragen (Schichtdicke ca. 0,4 mm). 
Die Schichtdicke wurde aufgrund der schnellen Trocknung auf der heißen Oberfläche lediglich visuell 
kontrolliert. 
Die Messergebnisse sind in der Tabelle aufgeführt 

Nr. Anzahl der Schichten T, °C Berührungszeit, Sekunden P, W/m² 

1 0 (nicht isolierte Oberfläche) 107 – 689 

2 1 (verdünnt, 0,3 mm) 92 1 525 

3 2 – 3–5 – 

4 3 64 5–10 269 

Die gemessenen Oberflächentemperaturen ermöglichen es, die Reduzierung der Wärmeverluste anhand 
der berechneten Dichte des Wärmestroms zu ermitteln. 
Die Werte P sind in Spalte 4 der Tabelle angegeben und wurden nach der Stefan-Boltzmann-Formel 
berechnet. 
[P = \sigma \cdot \varepsilon \cdot (T_1^4 - T_2^4), ; \text{kde} ] 
[\sigma = 5{,}670373(21) \times 10^{-8} ; \text{W·m}^{-2}\text{·K}^{-4}] Stefan-Boltzmann-Konstante 
[\varepsilon = 0{,}93 \quad \text{(Emissionsgrad)}] 
[T_1 = \text{Temperatur der Rohrleitungsoberfläche in K}] 
[T_2 = \text{Lufttemperatur in K}] 

 
Firmenangaben   Hauptsitz: 
Lieferadresse für die Schweiz:  River Power s.r.o. 
ALPHA Construction AG   Hlubinská 1378/36   702 00 Ostrava 
Bahnhofstrasse 21   Tel./Fax: +420 558 640 963, ISO: 9001, ISO: 14001, ISO: 18001 
6301 Zug    E-Mail: alpha@alphag.ch 
Schweiz 
Tel.: +41 44 586 08 32 
  

mailto:alpha@alphag.ch
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KI-Übersetzt 

Die Berechnungen zeigen, dass der Wärmeverlust um ca. 58 °C reduziert wurde. 

Die Messergebnisse belegen eindeutig, dass das Material PSC hervorragende Dämmeigenschaften aufweist 

und für die Isolierung von Anlagen mit dauerhaftem Betriebsoberflächentemperaturniveau von 200 °C 

sowie kurzzeitig sogar bis 250 °C eingesetzt werden kann, insbesondere in folgenden Fällen: 

• Isolierung zur Reduzierung von Wärmeverlusten, 

• Isolierung zur Verringerung des Verbrennungsrisikos für Mitarbeiter, um Arbeitsunfällen 

vorzubeugen. 

 

Unterschrift 

Jean Kocian 

CEO 

River Power s.r.o. 

 

 
  



Referenzen Nanofassadendämmung (Stand 11.01.2026 | Version 1.0) 

S e i t e  35 | 56 

A14 Container (geschweißte Konstruktion) ohne Taupunkte 
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KI-Übersetzt 

VÝVOJ Martin – Innovation Specialists 
ALPHA CONSTRUCTION AG 
Bahnhofstrasse 20 
6300 Zug 
Schweiz 

 
Ihr Zeichen / Datum: — 
Unser Zeichen: VMT-1/2018 
Bearbeitet von: Milan Mišár, +421 917 898 579 
Martin, den 11.06.2018 

 
Betreff: 
Die Thermo-Beschichtung PCS-250T-HP der Firma ALPHA CONSTRUCTION AG wurde auf den 
Innenoberflächen unserer Container (geschweißte Konstruktion) appliziert, konkret auf Wärmebrücken, 
Ecken, Rahmen und Stützelementen. 
Nach der Applikation traten keine Taupunkte in den Bereichen der Wärmebrücken während der Klimatests 
auf (+49 °C und 95 % relative Luftfeuchtigkeit). 
Die Thermo-Beschichtung PCS-250T-HP wurde auf 180 Containern für einen militärischen Kunden 
angewendet. 
Die Container werden in Einsätzen unter unterschiedlichen klimatischen Bedingungen im EMEA-Raum 
eingesetzt. 
Für diese Technologie wurden keine Garantie- oder Reklamationsansprüche geltend gemacht. 
In den beigefügten Bildern 1, 2 und 3 ist die Anwendung der Thermo-Beschichtung an unseren Containern 
ersichtlich. 
Wir schätzen besonders die flexiblen Liefertermine sowie die Weitergabe des technologischen Know-hows 
im Zusammenhang mit der Anwendung der Thermo-Beschichtung. 

 
Anlagen: 1–3 
Verfasser: Ing. Miloš Balla 
Geprüft: Ing. Romana Šošková 
Schriftstücke: 1 
Registrierkennzeichen: — 
Ausgefertigt in zwei Exemplaren 
Nr. 1 – ALPHA CONSTRUCTION AG, Zug 
Nr. 2 – für VMT 

 
Stempel / Unterschrift 
VÝVOJ Martin, a.s. 
Tomášikova 19 
036 01 Martin 
Slowakische Republik 
IČO: 36381829 
IČ DPH: SK7120001405 
(ISO-Zertifizierungen und Mitgliedschaften gemäß Original) 
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A15 Continental – Hochtemperatur - Anlage 
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KI-Übersetzt 

 
ZUMM 
Testergebnisse bei Continental 
Ziel: Formencontainer 
Containertyp: AS410 HS Flex Cont. Steamplate 
Größe: 410 × 1170 
Verwendetes Isoliermaterial: PSCoat 
Die Messungen fanden statt: 11.–12.07.2019 
Hauptziel: Arbeitssicherheit, danach auch Energieeinsparungen 

 
Messung Nr. 1: Oberflächentemperatur ohne Isolierung – 131,4 °C 
(Foto im Originaldokument) 
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KI-Übersetzt 

 
ZUMM 
Endanwendung 
(Abbildung im Originaldokument – Anwendung von PSCoat an der Anlage) 
Das Hauptziel war die Arbeitssicherheit, zusätzlich jedoch auch Energieeinsparungen. 
Die Einsparungen werden ersichtlich sein, wenn alle Formencontainer in einer Halle isoliert sind. 
Derzeit liegen keine Einzelmessungen vor. 
Die gesamte Baugruppe wird im September isoliert. 

 
ERGEBNIS 
Die Temperatur sank sehr schnell von durchschnittlich 130 °C auf 42 °C. 
Dieses Ergebnis bedeutet definitiv erhebliche Einsparungen für unser Unternehmen an diesen Anlagen 
und eine deutliche Erhöhung des Sicherheitsniveaus. 

 
Stempel / Unterschrift 
ZUMM s.r.o. 
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B Denkmal 
 

 

 

 

 

Beispielbild (KI) 

Der Bereich Denkmal umfasst Projekte an denkmalgeschützten oder historisch bedeutsamen Gebäuden, bei 

denen besondere Anforderungen an Substanzschutz, Materialverträglichkeit, Reversibilität, optische 

Zurückhaltung und behördliche Abstimmung gestellt werden. Gerade im Denkmalsektor ist die Auswahl 

geeigneter Verfahren entscheidend, da die Fassaden häufig durch originale Putze, historische Anstriche, 

Naturstein, Stuckelemente oder andere empfindliche Materialien geprägt sind. Ziel ist hier in der Regel, die 

bauphysikalische Performance zu unterstützen, ohne das Erscheinungsbild oder die historische Struktur zu 

beeinträchtigen. Die Referenzprojekte in diesem Abschnitt verdeutlichen, wie PSCoat in sensiblen 

Anwendungen eingesetzt wird und wie sich technische Anforderungen mit dem Erhalt des charakteristischen 

Fassadenbildes in Einklang bringen lassen. 
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B1 Kirche (Innenda mmung) 
 

 

 

B2 Kirche (Außenda mmung) 
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Empfehlung kath. Kirche B1 und B2 
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KI-Übersetzung 

 

 

 

Römisch-katholische Pfarrei 
p. w. Heiliger Josef 
Bielsko-Biała, den 30.06.2020 

 
Industrie-Dienstleistungsbetrieb 
Andrzej JEŻEWSKI 
Orzesze 
RIVER POWER s.r.o. 
Jean KOCIAN 
Ostrava 

 
REFERENZSCHREIBEN 
Hiermit bestätigen wir die Durchführung der Applikation der wärmedämmenden Nanobeschichtung PSC – 
Power Smart Coat in unserer Pfarrkirche p. w. Heiliger Josef sowie in der angrenzenden Kapelle der 
Muttergottes in Bielsko-Biała. 
Die Durchführung erfolgte im Monat Februar 2019 und umfasste die Vorbereitung sowie das Streichen der 
Innenwände der Kirche und der Kapelle. 
Die Fläche der sakralen Objekte, die von den thermomodernisierenden Arbeiten erfasst wurden, betrug 
jeweils 3100 m² + 600 m². 
Die Applikation wurde zusammen mit den begleitenden Arbeiten reibungslos durchgeführt, und der 
erwartete wärmedämmende Effekt wurde erzielt. 
In der Kirche sowie in der angrenzenden Kapelle ist eine deutliche Verbesserung der Temperatur sowie des 
sogenannten Mikroklimas des Objekts sowohl in der Winter- als auch in der Sommerperiode festzustellen. 
Sowohl das Material – die wärmedämmende Nanobeschichtung PSC – als auch das Applikationsteam sind 
mit voller Überzeugung empfehlenswert. 
Das Team zeichnet sich durch hohe Professionalität aus, und die verwendeten Materialien erfüllen die zuvor 
dargestellten Parameter und Eigenschaften. 
Mit freundlichen Grüßen 
Unterschrift 
Pfarrer Stanisław Wójcik 
Pfarrer 

 
Römisch-katholische Pfarrei 
p. w. Heiliger Josef 
in Bielsko-Biała, Stadtteil Złote Łany 
ul. Tuwima 62 
43-300 Bielsko-Biała 
Tel. +48 33 814 18 89 
Tel. +48 516 338 827 
www.zlotelany.duszpasterstwa.bielsko.pl 
  

http://www.zlotelany.duszpasterstwa.bielsko.pl/
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C Wohngeba ude 
 

 

 

 

 

 

Beispielbild (KI) 

Unter Gebäude sind Projekte aus dem allgemeinen Bestand zusammengefasst – darunter Wohngebäude 

(Einfamilienhäuser, Mehrfamilienhäuser), gemischt genutzte Immobilien, Büro- und Verwaltungsgebäude, 

öffentliche Einrichtungen sowie kleinere Gewerbeobjekte. In diesem Segment spielen häufig Kriterien wie 

optische Aufwertung, Verbesserung des Wohn- und Raumkomforts, Schutz der Fassade, Werterhalt und 

eine praxisgerechte Umsetzung eine zentrale Rolle. Gleichzeitig ist die Ausgangslage im Gebäudebestand 

sehr unterschiedlich: von sanierungsbedürftigen Altbauten über Teilsanierungen bis hin zu instand gesetzten 

Fassaden, bei denen die funktionale Ergänzung im Vordergrund steht. Die Referenzen in diesem Abschnitt 

zeigen typische Einsatzsituationen und geben einen Eindruck, wie vielseitig PSCoat im Alltag 

unterschiedlichster Gebäudearten angewendet werden kann. 
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C1 Einhfamilienhaus 
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C2 Zweifamilienhaus 
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C3 Kurzer Dachstand  
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C4 Wa rmebildaufnahme 1 
 

 

C5 Wa rmebildaufnahme 2 

 


